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Beschreibung:

Oventrop ,,Cofit P* Press-Fittings fur Rohrverbindungen mit
»Copipe“ Mehrschicht-Verbundrohr und den Anschluss an
Oventrop Armaturen.

Einsatzbereiche:

Die Oventrop ,Cofit P“ Press-Fittings sind einsetzbar im
Heizungsbereich, bei der Sanitérinstallation und bei Regen-
wassernutzungsanlagen.

Montage:

Grundsitzlich sind die Press-Verbinder wahrend dem
Einbau und dem spéteren Betrieb der Anlage span-
nungsfrei zu halten! (Abb. 1)

Abléangen (Abb. 2)

Das ,,Copipe“ Mehrschicht-Verbundrohr mit Oventrop Rohr-
abschneider bzw. Rohrschere fir Mehrschicht-Verbund-
rohre rechtwinklig zur Mittelachse ablangen.

Entgraten und Kalibrieren (Abb. 3, 4)

Mit dem Oventrop Universalwerkzeug, Artikel-Nr. 1509594
das Rohrende in einem Arbeitsgang kalibrieren und die
innenliegende Kunststoffschicht entgraten.

Den zur Rohrdimension passenden Kalibrier- und Entgrat-
dorn auswahlen, vollstandig in das Rohr einstecken und
dabei das Werkzeug im Uhrzeigersinn drehen. Drehbewe-
gung uber mindestens eine halbe Umdrehung fortsetzen.
Beim Herausziehen werden die Spane automatisch entfernt.
Bitte die Bedienungsanleitung beachten.

Alternativ kbnnen auch die Entgrat- und Kalibrierwerkzeuge
des Werkzeugkoffers, Art.-Nr. 1519590, verwendet werden.
Diese Entgrat- und Kalibrierwerkzeuge (mit Aufnahme
Sechskant SW9) sind zusétzlich geeignet fur den Einsatz in
Verbindung mit einem Akku-Schrauber bis zu einer Drehzahl
von max. 500 Umdrehungen/min.

Rohrende auf Sauberkeit und einwandfreie Entgratung
tiberpriifen.

Rohr auf Press-Fitting schieben (Abb. 5)

Rohr unter leichtem Druck bis gegen Anschlag auf ,,Cofit P“
Press-Fitting aufschieben. Kontrolle durch die Sichtfenster
in der Edelstahl-Presshilse.

Fir die Installation des ,,Combi-Systems*” ist das Datenblatt
»Combi-System“ — Presstechnik zu beriicksichtigen.

Press-Werkzeug ansetzen (Abb. 6)

In die Press-Maschine eingesetzte Oventrop Press-Zange
rechtwinklig ansetzen. Die Flihrungselemente umgreifen den
Bund am ,,Cofit P“ Press-Fitting.

Verpressen (Abb. 7)

Verpressung durchfiihren. Die Press-Zange muss vollstandig
schlieBen.
Bitte die Betriebsanleitung beachten.

Hinweise zu Dichtheitspriifungen

Die Dichtheitspriifung einer Heizungsanlage erfolgt nach VOB
(DIN 18380), fur eine Sanitarinstallation nach DIN EN 806-4
bzw. nach ZVSHK-Merkblatt.

Technische Anderungen vorbehalten.

,Cofit P Pressfitting-System

fir ,,Copipe”“ Mehrschicht-Verbundrohr
Montageanleitung
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Description:
Oventrop press fittings “Cofit P” for pipe connections with Oventrop
composition pipe “Copipe” and Oventrop valves and controls.

Application:
The Oventrop press fittings “Cofit P” are suitable for heating systems,
sanitary installations and rainwater usage plants.

Installation:
The press fittings have to be installed free from tension and have to be
kept free from tension during operation! (illustr. 1)

Cutting pipe to required length (illustr. 2)
The “Copipe” composition pipe is cut at a right angle to the required length
with an Oventrop pipe cutter or pipe shears for composition pipes.

Deburring and calibrating (illustr. 3, 4)

By using the Oventrop universal tool, item no. 1509594, the composition
pipe can be calibrated and the inner pipe layer can be deburred at the same
time.

Choose the calibrating and deburring mandrel suitable for the pipe
dimension, insert fully into the pipe whilst turning the tool clockwise. Rotate
mandrel for at least a further half turn. Remove the tool from the pipe and
any shavings will be pulled out automatically.

Please observe operating instructions!
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“Cofit P” press fitting system

for composition pipe “Copipe”

Installation instructions

Alternatively, the deburring and calibrating tools of the case, item no.

1519590, can also be used. These deburring and calibrating tools (with 9 m

hexagon location) are also suitable for use in combination with a battery
screwdriver with a maximum speed of 500 turns/min.

Check that the end of the pipe is clean and accurately deburred.

Push pipe onto press fitting (illustr. 5)

Push pipe under slight pressure as far as it will go onto “Cofit” press
fitting. Check through viewer in stainless steel casing.

The technical information “Combi-System - Press connection” must be
observed during installation.

Placing the press fitting tool into position (illustr. 6)
Insert press bits into press fitting tool and place tool into position at a right
angle. The guiding elements encircle the “Cofit P” press fitting at the sleeve.

Pressing (illustr. 7)
Commence pressing. The tool with the press bits must be
completely closed. Please observe operating instructions.

Leakage testing
Please ensure that all standard leakage test procedures are
carried out.

Subject to technical modification without notice.
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Descriptif:
Raccord a sertir Oventrop «Cofit P» pour le raccordement du tube
multi-couches «Copipe» et de la robinetterie Oventrop.

Domaines d’utilisation:
Les raccords a sertir Oventrop «Cofit P» sont utilisables dans le domaine du
chauffage, du sanitaire et de la récupération d’eau pluviale.

Montage:
Les raccords a sertir doivent étre installés sans forcer et ne doivent pas
étre soumis a des contraintes mécaniques en service! (croquis 1)

Couper (croquis 2)

Couper d’équerre le tube a I'aide du coupe tube ou des ciseaux de tube
Oventrop pour tube multi-couches a I'entraxe souhaité.

Ebavurer et calibrer (croquis 3, 4)

A l'aide de I'outil universel Oventrop réf. 1509594 calibrer et ébavurer la
couche intérieure de I'extrémité du tube en une opération.

Sélectionner le mandrin correspondant au diamétre du tube, I’enfoncer
entierement dans le tube et tourner I'outil dans le sens des aiguilles d’une
montre d’au moins 2 tour. Les copeaux sont automatiquement rejetés lors
du retrait de 'outil. Merci de tenir compte de la notice d’utilisation jointe.
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«Cofit P» raccords a sertir

pour tube multi-couches «Copipe»
Instructions de montage

Comme alternative, les outils d’ébavurage et de calibrage du coffret, réf.
1519590, peuvent aussi étre utilisés. De plus, ces outils d’ébavurage et de
calibrage (avec logement hexagonal 9 mm) conviennent aussi a I'utilisation
en combinaison avec un tournevis a batterie jusqu’a une vitesse maximum
de 500 tours/min.

Controler la propreté et la parfaite ébavuration de I'extrémité du tube.

Glisser le tube sur le raccord a sertir (croquis 5).

Introduire sans forcer le raccord a sertir «Cofit P» dans le tube jusqu’a butée.
Contréler au travers du regard situé sur le raccord a sertir en acier de
précision. Linformation technique «Combi-Systeme - Technique de
sertissage» est a respecter lors du montage.

Positionner la pince a sertir (croquis 6)

Placer d’équerre la pince a sertir Oventrop située sur la machine a sertir. Les
guides encerclent le bord du raccord a sertir «Cofit P».

Sertissage (croquis 7)

Procéder au sertissage. La pince a sertir doit fermer totalement.

Priére de consulter la notice d’utilisation.

Remarque:

Pour les tests d’étanchéité, se référer au D.T.U. correspondant.

Sous résereve de modifications techniques.
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OnucaHue:
Mpecc-putunrn “Cofit P dompmbl Oventrop anA coeamHenuna Tpy6 “Copipe”
mexay cobon n noaknoyeHus K apmartype Oventrop.

0O6nacTb NPUMEHEHUA:
Mpecc-couTnHrn Oventrop “Cofit P“ npumeHAOTCA B cucTemax oTonneHus,
BO/JIOCHA6>XEHMA 1 YCTPOWCTBAX, UCMOb3YIOWMNX AOXKAEBYIO BOAY.

MoHTax:

Bo BpemA MOHTaxa M nocnepylolwen akKcnnyatauumm ob6bekTa
NPUHUMNWANbHO He [AonyckaTb MEeXaHW4YecKOoro HanpaAXXeHWA Ha
npeccoBble coeanHeHua! (puc. 1)

Ob6pe3ska (puc. 2)

O6pe3satb MeTannonnacTukoByto Tpyby “Copipe” Tpybope3dom Oventrop nnm
HOXHMLAMM AJ1A METaIoNIacTUKOBbIX TPY6 NepneHAVKYIAPHO NPOAOSBHOM
ocu.

CHATuHe chacku u kanubposka (puc. 3, 4)

C nomoLubio yHuBepcanbHoro nHcTpymenTa Oventrop, aptukyn N 1509594,
OAHOBPEMEHHO MPOM3BOAMTCA KannbpoBka Tpybbl U CHATME hacku C
BHYTPEHHEro CnoA nonuatunexHa. Boibpatb noaxoAAwwmii No paamepy TpyObl
KannbpoBOYHbIN CTEPXEHb, BCTaBUTb €ro 40 ynopa B Tpyby 1 NOBEPHYTb MO
4acoBOW CTpenke MUHMYM Ha nosn-obopoTa. CTpyxka BbIHUMAETCA BMECTe
co cTepkHem. CobntoganTe MHCTPYKLUMIO MO UCNOMb30BaHWIO MHCTPYMEHTA.

OVENTROP GmbH & Co. KG

Paul-Oventrop-StraBe 1

D-59939 Olsberg

Telefon  +49 (0) 2962 82-0

Telefax  +49 (0) 29 62 82-400
151200080 E-Mail mail@oventrop.de
11/2017 Internet www.oventrop.com

Mpecc-putunrun “Cofit P“

ANA MeTannonnactukoson Tpybbl “Copipe”

AnbTepHaTUBHO MOXHO MCNONMb30BaTb MHCTPYMEHTbI ANA KannbpoBKu 1
cHATUA packu Oventrop n3 Habopa, apTukyn Ne 1519590. 3Tn MHCTPYMEHTbI
ANA KanubpoBKW 1 CHATUA (hackm (C OTBEPCTMEM NMOA LWEeCTUrpaHHnK SW9)
MOXHO UCMOMb30BaTh C aKKyMyNATOPHbIM LLYPYNOBEPTOM Makc. 500 06/MUH.

MpoBepbTe TPyby Ha YACTOTY U OTCYTCTBME hacKu.

CoepauHeHue Tpy6bl n outHHra (puc. 5)

C nerkvm Haxumom BcTaBuTb Tpy6y B npecc-cutuHr “Cofit P“ go ynopa.
MpoKOHTpONMPOBaTbL MPY NOMOLLM OTBEPCTUA B CTANIbHOM (PUTUHTE.

Mpu npoknaake n MOHTaXe PyKOBOACTBOBATLCA TEXHUHECKUMU AaHHbIMM
,Cuctema “Combi” MNpeccoBana TexHuka"

Pa6oTa ¢ MHCTPYMEHTOM ANA ONpeccoBKM (puc. 6)
BcTtaBuTb OUTUHT B MHCTPYMEHT AnA onpeccoBky Oventrop noa npAMbIM
YINOM TaK, 4TOo6bl 06XXMMHbIE Knewm oxsaTbiBany 6ypTuk utuHra “Cofit P

OnpeccoBka (puc. 7)
MponssecTn onpeccoBky. O6GXMMHbIE KeWyU A0MXKHbl OblTb MOMHOCTHIO
3aKpblITbl. CobM0AaNTE MHCTPYKUMIO MO UCMONb30BAHUIO MHCTPYMEHTA.

MpumMeyaHue No NpoBepKe repMeTUHHOCTU
MpoBepKa repMeTUHHOCTY CUCTEMbI OTOMNMEHUA MPOBOAUTCA B COOTBETCTBUM
C CYLLECTBYIOLLMMU HOPMATUBAMM.

COXpaHFleTCFl npaBo Ha TEXHUYECKNEe U3MEHEHUA.

Eine Ubersicht der weltweiten Ansprechpartner finden Sie unter www.oventrop.de.
For an overview of our global presence visit www.oventrop.com.

Vous trouverez une vue d’ensemble des interlocuteurs dans le monde entier sur
www.oventrop.com.

Appeca KOHTaKTOB Mo BCeMy MNPy pasmeLleHbl Ha cante www.oventrop.com.



